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ХИМИКО-ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА
В ДИНАМИЧЕСКОЙ НАСЫЩАЮЩЕЙ СРЕДЕ

Одним из наиболее эффективных и широко применяемых в
промышленности методов упрочнения деталей является химико-
термическая обработка (ХТО) Однако существенным недостатком
традиционных методов ХТО, в том числе и диффузионного насыщения в
порошковых средах, является их длительность Для ускорения процесса
диффузионного насыщения перспективным является использование
динамических насыщающих сред, которые являются
высокоэффективными с позиций тепло- и массообмена

В настоящей работе исследовали одно- и двухкомпонентное
поверхностное насыщение (алитирование, цементация и нитроцементация)
в динамической порошковой смеси на специально созданной лабораторной
установке Алитирование проводилось при температурах 850-950°С,
цементация при температуре 950°С, нитроцементация при температурах
700-900°С. Для исследования использовали образцы из стали 20 и титана
ВТ1-0 Образцы вместе с насыщающей смесью помещались в барабан и
вращались во время нагрева и выдержки В процессе эксперимента были
опробованы различные скорости вращения динамической смеси при
варьировании количества и состава насыщающей смеси

В ходе исследований установлено
- слой, полученный в динамической смеси, является более равномерным, в
отличие от слоя, полученного традиционной ХТО,
- для получения слоя нужной толщины требуются выдержки в 1,5-2 раза
меньшие, чем при ХТО в неподвижной среде,
- толщина диффузионного слоя слабо зависит от степени заполнения
барабана насыщающей смесью;
- слой необходимой толщины, получаемый в динамической среде, требует
меньшее количество насыщающей смеси,
- при динамическом алитировании необходимо меньшее количество
алюминия в насыщающей смеси, так как при избытке последнего на
поверхности образца наряду с алюминидами железа формируется слой
чистого алюминия,
- толщина слоя при насыщении в динамической смеси возрастает с
увеличением скорости вращения барабана, однако величина этого эффекта
уменьшается при снижении температуры обработки
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