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Электрообработка (ЭО), обладающая рядом характерных преимуществ,
получила широкое распространение при изготовлении деталей из трудно-
обрабатываемых материалов со сложнопрофилышми труднодоступными по-
верхностями. Значительно меньшее применение нашли методы 30 в
серийных и массовых производствах деталей машин - сравнительно про-
стых по форме малогабаритных деталей из конструкционных сталей и
сплавов. Это объясняется большой удельной энергоемкостью процессов
30, сложностью тех лпогии и оборудования, специфичностью условий
труда работающих и др. Кроме того, применение хорошо освоенных,тра-
диционных методов механической обработки для этих целей обеспечива-
ет получение более высоких технико-экономических результатов.

Тем не менее эффективность 30 в серийных и массовых производ-
ствах может быть существенно повышена за счет применения шогомест-
ной и многоэлектродной обработки олчой или нескольких поверхностей
деталей. В настоящее время разработаны и разрабатываются технология
и технологическое оснащение для электрохимической и (или) электро -

эрозионной обработки листовых деталей в пакете по 5-1000 шт. одно-
временно (детали электромашин и электромагнт-ных устройств радиоап-
паратуры), одновременной МНОРОМРСТНОЙ электрохимической обработки
нескольких (по 10-100 тр..) деталей механических систем машин, мно-
гоместной многоэлектродной электрохимической обработки отверотий и
пазов в стенках трубчатых дагаяей, многоместной электроэрозионной
обработки пазов*, сложных контурных вырезов, канавок в малогабарит-
ных трубчатых и стврдаевых деталях и др.

Расчеты и результаты: внедрения показывают, что производитель-
ность ЭО при этом становится выше производительности механической
обработки, необходимость в выполнений последукщих финишных и зечв-
стных операций, как правило, отпадает, а объем ручного труда зна-
чительно сокращается.


